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Creemos en el poder de la innovacion para
transformar desafios industriales en oportunidades
sostenibles. Desde 1994, desarrollamos tecnologias
que impulsan la rentabilidad, optimizan recursos y
minimizan ambientales. No solo
fabricamos equipos: creamos soluciones a medida

que potencian la eficienciay garantizan el futuro de laindustria.

impactos

Nuestro objetivo es claro: transformar coproductos
en valor, maximizar la productividad y asegurar el
cumplimiento ambiental. Estamos al lado de
nuestros clientes, ofreciendo tecnologia, experiencia

y un compromiso inquebrantable con la excelencia.
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Processamiento de coproductos de origen

animal / rendering

DheyTecnica ofrece soluciones y equipos
personalizados para el procesamiento de
coproductos de origen animal provenientes del
faenamientodeaves, cerdos, bovinosypescado,
haciendo su proceso rentable y sostenible y
disminuyendo el impacto al medio ambiente.
Para cada necesidad, DheyTecnica proyecta y
desarrolla procesos y equipos que permiten el
procesamiento de los coproductos, buscando
la eficiencia del proceso y del consumo
energetico, asi como la calidad del producto
final, siempre considerandolasnormasvigentes.

La personalizacion de los proyectos permite
trabajar con niveles de confiabilidad de
automatizaciontaldelosprocesos,garantizando
asi mayor controly eficiencia operacional de las
plantas. DheyTecnica ofrece soluciones de
procesoenlaslineasde procesamiento porlotes
(batch), continua y de baja temperatura.

Hidrolisador Continuo

Los Hidrolizadores continuos DheyTecnica fueron desarrollados Modelo Capacidad de Potencia (cv)

para realizar la hidrdlisis continua de plumas para la generacion produccion (kg/h)

de proteina digerible, reduciendo drasticamente los costos de

produccion y manteniendo una calidad consistente en el proceso. DHTHC35 3.350 kg/h 40+20
DHT-HC50 5.000 kg/h 50 +25

El consumo energetico de este equipo es extremadamente bajo, con baja 3

potencia instalada y bajo consumo de vapor: aproximadamente 0,3 kg de CLIGLSTS 7:500kg/h ol

vapor por kg de plumas hidrolizadas. DHT-HC100 10.000 kg/h 75+40
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Digestor Continuo

El Digestor continuo DheyTecnica presenta mayor eficiencia

de coccion de residuos carnicos, con gran capacidad de c:pac.igadkdeh . tArea di. Potencia
evaporacion y estandarizacion del producto final en un produccion (kg/h)  intercam o (ev)
espacio fisico reducido. térmico (m?)

_ L L .| DHT-DC100MS 3.350 kg/h 100 75
Proporciona ahorro de energia eléctrica y termica, ademas
de mantener el consumo de vapor y la generacion de | DHTDC150MS 5.000kg/h 150 100
gases mas estables, facilitando la operacion de la caldera [ purpcoooms 6.700 kg/h 200 125
y del sistema de tratamiento de gases y olores

DHT-DC250MS 8.375kg/h 250 150

Debido a la gran area para expansion de gases y al
control preciso de aspiracion, facilita la extraccion de los DHFDC300MS 10.000 kg/h 300 150
gases y atenua los riesgos de arrastre de materia | pHEDC400MS 13.400 kg/h 400 200

prima hacia el sistema de tratamiento de gases.

TR Dnejecten

Digestor Batch Standard

Los Digestores batch DheyTecnica estan construidos con diseno

tradicional y realizan los procesos de coccion/deshidratacion, Modelo Capacidadde  Potencia

esterilizacion, hidrolisis y secado de coproductos de origen produccién (kg/h) (cv)

animal como visceras, carne, huesos, plumas, pelos y sangre. DHT-DVS 5.000 5.000 kg/h 30

Son equipos de operacion sencilla que pueden ser DHTDVS 6.000 6.000 kg/h 40

totalmente automatizados o de operacion manual; presentan

buena durabilidad con un mantenimiento facil y rapido. DHT-DVS 8.000 8.000 kg/h 50
DHT-DVS 10.000 10.000 kg/h 60
DHT-DVS 12.500 12.500 kg/h 75
DHT-DPS 5.000 5.000 kg/h 50
DHT-DPS 6.000 6.000 kg/h 50
DHT-DPS 8.000 8.000 kg/h 60
DHT-DPS 10.000 10.000 kg/h 75

DHT-DPS 12.500 12.500 kg/h 100




Pre-Cocinador Continuo

El Pre-cocinador continuo DheyTécnica efectua
el precalentamiento de residuos de pescado
y aves en procesos de baja temperatura.

El calentamiento del producto ocurre por
intercambio de calor indirecto a partir de un cuerpo
encamisado, para mayor transferencia termica.

En su interior posee un helicoide que transporta y
mezcla el producto durante el proceso de coccion.

Modelo Capacidad de Potencia
produccion(kg/h) (cv)
DHT-CZ 5.000 5.000 kg/h 50
DHT-CZ 7.500 7.500 kg/h 75
DHT-CZ 10.000 10.000 kg/h 10
DHT-CZ 15.000 15.000 kg/h 12,5

Bomba de Lamelas

Realiza elbombeo continuo por desplazamiento positivo
de gran capacidad de coproductos, conduciendolos por
largas distancias de manera limpia y eficiente.

Equipo confiable e inteligente: monitorea las valvulas
selectoras de rutas, posibles obstrucciones de tuberia
y bloqueos del rotor, ejecutando automaticamente
procedimientos para su desobstruccion y limpieza.

Modelo Capacidad de transporte (kg/h) Potencia
(cv)
DHT-BL15 15.000 kg/h 15
DHT-BL 30 30.000 kg/h 25
DHT-BL 50 50.000 kg/h 30

El Evaporador DheyTécnica esta proyectado para la
concentracion del agua de cola en procesos de baja
temperatura, siendo responsable de la evaporacion
de la mayor parte de la humedad de la materia prima
a partir de la recuperacion de la energia termica de los
gases obtenidos en el proceso de secado. Es el principal
responsable de la eficiencia del sistema, que puede
alcanzar un ahorro en el consumo de vapor cercano al
40% en comparacion con procesos continuos de alta
temperatura.
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Prensa Doble Helicoide

Las Prensas de doble tornillo DheyTéecnica fueron
proyectadas para la extraccion de aceite y humedad
en procesos de baja temperatura.

Los tornillos de prensado estan sincronizados y giran
en direcciones opuestas, evitando que el material gire
junto con ellos.

El sistema trabaja a baja rotacion con un tiempo de
residencia prolongado para la maxima extraccion de
grasa y humedad.

Modelo Capacidad de produccion  Potencia (cv)
(kg/h)

DHT-PDH5000 5.000 kg/h 20

DHT-PDH7500 7.500 kg/h 25

DHT-PDH10000 10.000 kg/h 30

DHT-PDH15000 15.000 kg/h 40

Prensa Penas

El ob_f'_e,tivo principal de la Prensa de plumas
Dheylecnica es realizar el prensado de
plumas de pollos y pavos, retirando el exceso
de agua para el proceso de hidrolisis en
digestores o para su expedicion in natura.

Estafabricada enaceroalcarbono conundiseno
robusto, para proporcionar mayor resistencia
y permitir un trabajo continuo™ bajo presion.

Su cuerpg interno de prensado esta formado
por barriles fresados y galvanizados en
caliente. El gje central esta compuesto por un
helicoide macizo de paso variable, fundido en
hierro nodular, mas resistente que los tradicionales.

Modelo Capacidad de produccion Potencia

(kg/h) (cv)
DHT-PP10 10.000 kg/h 15
DHT-PP20 20.000 ky/h 20
DHT-PP30 30.000 kg/h 30

Prensa Visceras Extreme

La Prensa extreme DheyTécnica fue desarrollada para la extraccion de la grasa de la materia prima proveniente del proceso
de coccion endigestores, tanto en lineas continuas como batch, realizando una separacion eficiente de la grasa de los solidos.

Proyectada para una mayor vida util de sus componentes de desgaste natural, ademas de poseer un diseno
exclusivo con sistema hidraulico de apertura del cesto con cilindros fijjos para un mantenimiento rapido y sencillo.

Sistema exclusivo de cono hidraulico con monitoreo de posicion, donde la pre sa se adapta a las variaciones del proceso

con limites configurados de apertura y cierre.

DHT-PVE 1.000 1.000 kg/h 50
DHT-PVE 2.000 2.000 kg/h 75
DHT-PVE 3.000 3.000 kg/h 100
DHT-PVE 4.000 4.000 kg/h 150
DHT-PVE 6.000 6.000 kg/h 200




2

Triturador de Huesos

pido Triturador de Huesos Lento

El Triturador de huesos lento DheyTecnica fue
proyectado para reducir las particulas de carne y
huesos para su procesamiento.

Los Trituradores rapidos DheyTecnica realizan la trituracion
de huesos y visceras de origen animal, siendo una solucion
eficiente y confiable.

El Triturador lento presenta menores indices de

Desarrollado para soportar las mas diversas condiciones de rac
mantenimiento y puede detectar bloqueos para su

proceso, tiene un diseno compacto y robusto que facilita su

instalacion y mantenimiento. proteccion.
Modelo Capacidad de molienda (ton/h)  Potencia (cv) Modelo Capacidad (ton/h) Potencia (cv)
DHT-TR10.000 10ton/h 75 DHT-TL3000 3ton/h 30
DHT-TR15.000 15ton/h 100 DHT-TL6000 6ton/h 40
DHT-TR20.000 20 ton/h 125 DHT-TL10000 10ton/h 60
DHT-TR30.000 30ton/h 150

ay
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Triturador de Animales Enteros

ElTriturador de animales enteros DheyTéecnica fue
desarrollado para la recepciony pretrituracion de
animales enteros, asicomo de residuos de carney
huesosdelfrigorifico,a findereducirsugranulometria
y permitir el procesamiento de los residuos en
los procesos posteriores de fritura y coccion.

El equipo esta fabricado en acero al carbono y se
compone de una carcasa metalica rectangular
robusta, fija sobre una estructura de soporte de
vigas metalicas. Realiza la trituracion mediante
un sistema de ejes dobles con cuchillas
rotativas sustituibles (denominadas rompedores
moviles) que se intercalan con cuchillas fijas
en la carcasa (denominadas rompedores fijos).

Cada €je posee su propio sistema de rodamientos
y accionamiento mediante motor/reductor
con transmision por poleas y correas, estando

los accionamientos de cada eje posicionados

: . Modelo Capacidad (ton/h Cantidad de ejes Potencia (¢
en lados opuestos. Fabricado cumpliendo los pacidad (ton/h) : 0 fa (cv)
estandares de seguridad conforme a la NR 12. DHT-Q030000 30ton/h 2 eixos 60 (X2)

DHT-Q050000 50 ton/h 2 eixos 75 (X2)

DheyTecnica



Molino Triturador

El Molino triturador fue desarrollado con el objetivo de moler harina
de visceras, plumas, sangre, entre otras harinas de origen animal. El
Molino esta fabricado en acero al carbono con un diseno altamente
robusto y un formato adecuado para la operacion y el mantenimiento.

Su rotorinterno posee dos sentidos de giro, sus martillos son reversiblesy de
facil sustitucion, y las tapas laterales son moviles con bisagras que facilitan
elaccesoalas cribas, que a su vez se retiran facilmente gracias al sistema de
fijacion de enganche rapido, proporcionando una practicidad excepcional
en elmantenimiento y un bajo costo operativo (mantenimiento y energia).

Todo el equipo posee un sellado especial para evitar la dispersion
de harina en el ambiente, manteniendolo siempre limpio.

DHT-MT 1.000 1.000 kg/h 25
DHT-MT 2.000 2.000 kg/h 50
DHT-MT 3.000 3.000 kg/h 75
DHT-MT 4.000 4.000 kg/h 100
DHT-MT 5.000 5.000 kg/h 125
DHT-MT 6.000 6.000 kg/h 150

Sistema de Coagulacidn, Deshidratacion y Secado de Sangre

El Sistema de coagulacion, deshidratacion y secado Ventajas del Sistema DheyTécnica:
DheyTécnica fue desarrollado para el procesamiento de - Mayor calidad del producto final
sangre animal in natura, proveniente del faenamiento de . Sistema de procesamiento continuo
aves, cerdos y bovinos, transformandola en harina de . Bajo costo operativo

sangre. El proceso para la obtencion de la harina de sangre
se constituye basicamente de las siguientes etapas:

- Facil operacion
- Sistema automatizado con control via PLC y sistema
supervisorio
Coagulacion: La sangre se recolecta de un deposito y se
bombea al coagulador, donde se inyecta vapor directo; a
continuacion pasa por un serpentin, donde ocurre su <

coagulacion para el posterior proceso de centrifugacion. ,A I
<

Deshidratacion: La sangre coagulada es deshidratada
por centrifugacion mediante un Decanter Centrifugo, que
realiza la separacion de solidos y liquidos, resultando tras el
procesamiento una masa con humedad aproximada del 55%.

Secado: La sangre deshidratada se destina al Secador
Rotatubos, que realiza el secado mediante intercambio
indirecto de calor, resultando en una harina de sangre
con humedad inferior al 8%.

Coagulacion - Deshidratacidn - Secado
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Tambor Rotatorio
para Aceite

Picador de Pollo

Silo de Almacenamiento
de Harina
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Transportadores

Blow Tank Verticales

Caja de Almacenamiento
de Harina de Plumas

Caja Percoladora

Processamiento de coproductos de origen animal
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El Secador rotatubos efectua el secado continuo
mediante un sistema de secado indirecto, donde
el producto entra en contacto con un eje de gran
area de intercambio termico; el eje se calienta por
inyeccion de vapor en su interior y esta dotado de un

MODELOS DE SECADORES A VAPOR

conjunto de tubos estratégicamente posicionados  sdams ev:"o"rz‘;'igzd(:elh) intAe'ri::Eio Potencia
para mayor transferencia térmicay control del proceso. > . termico (m?)

El control del secado se realiza mediante sensores | pyr.sraoms 300 40 20
de temperatura instalados en puntos a lo largo del

cuerpo del secador y por el control de la entrada'y | PHFSR8OMS 600 80 40
salida del producto, aumentando o disminuyendo su DHT-SR120MS 900 120 50
tiempo de permanencia en el secador, asi como por

elajuste de la presion delvapor en el eje del secador. | PHFSR160MS 1A ey e
El proceso de secado consiste en la recepcion BULRICOMD 1.350 180 60
del producto, que se acondiciona en una tolva; DHT-SR250MS 1.875 250 100
mediante un transportador se transfiere de la tolva DHTSR300MS 2250 300 125

al secador, donde ocurre el intercambio térmico y
la evaporacion del agua; la masa seca se descarga
a través de un transportador de extraccion.

DheyTecnica



Los sistemas de secado se proyectan y desarrollan para diversos tipos de productos, entre ellos:
- Harina de plumas;

- Harina de sangre;

- Harina de pescado;

- Secado de lodo industrial;

- Secado de lodo de PTAP;

+ Secado de almidon;

- Secado de DDGS;

- Secado de borra de café;

Las principales ventajas de este sistema con relacion a los sistemas convencionales son:

- Secado indirecto, garantizando las propiedades del producto y la no contaminacion;

- Bajo consumo de energia eléctrica;

- Bajo consumo de energia térmica;

- Transferencia térmica optimizada;

- Instalacion compacta;

- Baja emision atmosférica;

- Posibilidad de recuperacion de la energia termica de los gases de secado;

- Sistema totalmente controlado via PLC y sistema supervisorio, garantizando el control total del
proceso;




Tratamento de Olores

DheyTecnica desarrolldo una serie de procesos y equipos para el tratamiento de olores presentes
en corrientes gaseosas provenientes de los mas diversos procesos de industrias alimentarias,
industrias quimicas e industrias de procesamiento de coproductos de origen animal, entre otras.

Filtro Biologico

La biofiltracion es una tecnologia muy utilizada para controlar las emisiones de compuestos organicos
volatiles (VOC), vapores organicos e inorganicos y, principalmente, para el tratamiento de olores, removiendo
hasta el 98% de los olores; ofrece muchas ventajas potenciales frente a las tecnologias de control
existentes, como baja necesidad de mantenimiento, bajos costos de operacion e instalacion y larga vida util.

Intercambiador de Calor

Para aprovechar el calor presente en los vapores organicos generados por diversos procesos, DheyTecnica
desarrollo una amplia gama de intercambiadores de calor de tipo casco y tubos. Este intercambiador tiene el
objetivo de condensar los vapores organicos y, en contrapartida, calentar agua potable para su utilizacion en
los mas diversos procesos, generando un ahorro energetico significativo. Parte de los vapores se condensa,
disminuyendo significativamente el volumen de gases a tratar por el sistema de tratamiento posterior.

DheyTecnica



Aerocondensador

Condensay subenfria los vapores organicos mediante
intercambio térmico indirecto con el aire ambiente,
reduciendo considerablemente el nivel de olor presente
en la corriente gaseosa remanente; puede operar
como sistema principal o como sistema intermedio,
interconectado a un filtro biologico.
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n Tratamiento de Olores

Lavador de Gases

Realiza la humidificacion y condensacion de las
corrientes gaseosas, asi como la retencion de particulas
solidas y odoriferas, contribuyendo a la reduccion
de olores y emisiones atmosfericas; puede operar
como sistema principal o como sistema intermedio,
interconectado a un filtro biologico.
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Decanter / Tridecanter

712
Separacion de Fases

Los Decanters y Tridecanters centrifugos DheyTécnica se aplican para la separacion de fases de diferentes densidades
(solidos y liquidos).

La separacion y clarificacion ocurre por la accion de la fuerza centrifuga generada mediante la aceleracion progresiva, a
una velocidad definida para cada aplicacion.

Estos equipos se utilizan para la separacion y clarificacion de fases en una amplia gama de segmentos, y cada
aplicacion demanda una configuracion diferenciada de acuerdo con el tipo de producto a procesar, densidad,
viscosidad, volumen de solidos y temperatura.

Para obtener los mejores resultados de separacion, estos equipos disponen de accesorios adicionales que pueden

incorporarse segun la demanda de cada proyecto, entre los que se destacan:
- Panelcon PLC;

Sensores de velocidad; DECANTER STANDARD
Motor secundario (Back Drive); Modelo @ Cilindro L/D Potencia
Control independiente de velocidad del transportador helicoidal, (mm) (cv)
Recuperacion y ahorro de energia; DHT 2001 D 200 4.25 75
PISED C@ NS DHT 2501 D 250 3.25 10
Sistema de Lubricacion Automatica;
. L .. " DHT 2502 D 250 4.25 12,5
Sistema de Higienizacion Automatica;
Control de vibracion. DHT 3501 D 350 3.25 15
DHT 3502 D 350 4.25 25
+ Aplicaciones: DHT 4501 D 450 3.25 30
Deshidratacion de lodos primarios y biologicos; DHT 4502 D 450 4.25 40
Clarificacion de liquidos; DHT 5501 D 550 395 50
Deshidratacion de sangre;
L . . DHT 5502 D 550 4.25 60
Recuperacion de aceite animal y vegetal;
Recuperacion de almidon, fecula, DDGS, gluten; DHT 6501 D a2l i e
Entre otros. DHT 6502 D 650 4.25 100

DheyTecnica




Tridecanter

Modelo @ Cilindro (mm) L/D Potencia (cv)
DHT 2502 T 250 4.25 10
DHT 3502 T 350 4.35 20
DHT 4502 T 450 4.25 40
DHT 5502 T 550 4.25 50
DHT 6502 T 650 4.25 60

Decanter con Motor Auxiliar

Sistema automatico de ajuste de la velocidad
diferencial entre el tornillo (caracol) y el tambor
mediante el uso de un motor secundario.

La velocidad diferencial entre el tornillo y el tambor
varia automaticamente en funcion delaumento de la
carga masica dentro del equipo, lo que incrementa
la corriente del motor secundario. A traves de un PID,
el motor secundario acelera el tornillo, descargando
el volumen de solidos de forma progresiva.

La energia reactiva generada en el motor
secundario se recupera y se devuelve a traves
del embarrado de conexion del motor principal,
proporcionando un ahorro de energia del 15 al 20%.

Modelo

@ Cilindro (mm)

Potencia (cv)

Cilindro Caracol

DHT 2001 D 200 4 5 3

DHT 2501 D 250 325 75 4

DHT 2502 D 250 4,25 10 5

DHT 3501 D 350 325 125 75
DHT 3502 D 350 4,25 20 75
DHT 4501 D 450 3,25 30 20
DHT 4502 D 450 4,25 40 20
DHT 5501 D 550 325 40 25
DHT 5502 D 550 425 50 25
DHT 6501 D 650 3,25 60 30
DHT 6502 D 650 425 75 30
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Estacion de Tratamiento de Agua y Efluentes

DheyTecnica desarrolla soluciones especificas para el segmento industrial, elaborando proyectos y suministrando equipos
que ayudan a las industrias en la gestion y el tratamiento de los residuos generados en el proceso productivo, que pueden
clasificarse como residuos solidos, emisiones atmosfericas y efluentes sanitarios e industriales. Para determinar el proyecto
a implementar es necesario conocer las principales caracteristicas del proceso industrial y la caracterizacion del efluente
generado, a fin de obtener la mejor eficiencia de remocion de cargas en el proceso de tratamiento.

El tratamiento primario se caracteriza por procesos fisicos y quimicos, y se constituye basicamente por:
+ Tamizado

+ Ecualizacion / Homogeneizacion

+ Floculacion Mecanica o Hidraulica

- Flotacion por Aire Disuelto

El tratamiento secundario se caracteriza por procesos bioquimicos aerobios o anaerobios para la degradacion de la
materia organica disuelta y de la materia organica en suspension no removidas en el tratamiento primario; se constituye
basicamente por:

- Laguna de aireacion / Reactor
- Decantacion

Retiso: remocion de cargas remanentes mediante floculacion y flotacion, con posterior filtracion y cloracion para la remocion
de organismos patogenos.

Processamiento del lodo: se caracteriza por la remocion de la humedad presente en el lodo mediante fuerza centrifuga
y secado por intercambio termico directo o indirecto; el principal objetivo de este proceso es reducir el volumen de lodo
destinado a relleno sanitario o posibilitar su utilizacion como fuente de energia o compuesto organico. El tipo de proceso
a utilizar varia segun las caracteristicas del lodo, que podra separarse en dos fases (solido y liquido) o en tres fases (solido,
liquido y aceite). El procesamiento de lodo se constituye basicamente por:

Separacion en dos fases Separacion en tres fases
+ Floculacion + Calentamiento
+ Centrifugacion mediante Decanter Centrifugo + Centrifugacién mediante Tridecanter Centrifugo

El secado térmico tiene como objetivo la reduccion de costos de transporte y la posibilidad de utilizar este material seco
para quema o como fertilizante; el Sistema de Secado DheyTecnica proporciona, mediante el proceso de intercambio termico
indirecto, la reduccion de la humedad presente en el lodo, pudiendo obtenerse contenidos de solidos del 85% al 95%.

El lodo seco puede utilizarse como fuente de energia (mezclado con astillas de madera para alimentar calderas) o como
abono organico, de acuerdo con sus caracteristicas.

Tratamiento de gases: L os sistemas secundarios pueden exhalar olores, especialmente los sistemas con lagunas
anaerobias, donde se forman gas sulfhidrico y metano. El tratamiento de los gases generados en el proceso de tratamiento
de efluentes se constituye basicamente por la biofiltracion, tecnologia muy utilizada para controlar las emisiones de
compuestos organicos volatiles (VOC), vapores organicos € inorganicos y, principalmente, para el tratamiento de olores.

Ambiental

DheyTecnica



Tamiz Rotatorio

El Tamiz rotatorio realiza la separacion continua de particulas solidas presentes en los liquidos. La granulometria de los
solidos a retener esta determinada por la malla aplicada en el tamiz. Los solidos retenidos se transportan mediante un
helicoide interno hasta el extremo del tamiz, donde se descargan.

El agua filtrada se recolecta a traves de una canaleta inferior y se dirige a la tuberia de salida; la velocidad radial puede
ajustarse mediante variador de frecuencia segun la necesidad y las caracteristicas del efluente. Este equipo es de fabricacion
extremadamente robusta, en acero inoxidable, y posee puertas de inspeccion con sistema de sellado que garantiza la
estanqueidad del equipo, manteniendo el ambiente limpio y seco.

Posee un sistema de limpieza de la malla mediante boquillas aspersoras de alta presion, garantizando asi la maxima
eficiencia del equipo. El tamiz rotatorio se dimensiona segun el grado de filtracion necesario y puede fabricarse para
atender caudales de 20 a 500 m*/h.

Tamiz Estatico

El Tamiz estatico realiza la separacion continua de particulas solidas presentes en los liquidos segun la granulometria
del solido y la malla determinada para la filtracion. La separacion ocurre por el escurrimiento del agua por accion de la
gravedad: los residuos solidos quedan retenidos en la malla mientras el efluente fluye por sus ranuras, siendo dirigido a
una camara de contencion para posteriormente destinarse al tratamiento de efluentes.

Este equipo es de fabricacion robusta, en acero inoxidable o acero al carbono. La limpieza de la malla puede ser manualo
mediante sistema autolimpiante.
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2

Tanque de Equalizagao Bomba de Microburbujas

Tanques para almacenamiento y ecualizacion de liquidos,
fabricados en formato cilindrico de fondo plano, con parte
superior abierta o cerrada. Fabricados en acero inoxidable
o acero al carbono segun la necesidad del proyecto.

El tanque tiene la finalidad de absorber picos de caudal
y mantener el liquido siempre homogeneo mediante un
mezclador interno, garantizando asi siempre las mismas
caracteristicas y facilitando el tratamiento posterior.

La capacidad volumétrica puede variar de 5,000 a 1.000.000
de litros de acuerdo con la necesidad del proyecto.

Bomba multifasica para saturacion de aire en la linea
derecirculacion para la generacion de microburbujas,
disenada con rotores para incorporar hasta un 15% de aire
en la alimentacion de la bomba sin que ocurra cavitacion.

Modelo Caudal Potencia (cv) Material de fabricacion
(m3/h)

BMF 15 15 7.5 Acero Inoxidable

BMF 25 25 15 Acero Inoxidable

BMF 45 45 25 Acero Inoxidable

BMF 60 60 30 Acero Inoxidable

La linea de Mezcladores hiperbolicos DheyTecnica fue desarrollada y perfeccionada
para obtener los mejores resultados en los procesos de mezcla y homogeneizacion
de efluentes en tanques de ecualizacion, proporcionando una homogeneizacion
constante del efluente para mantener los solidos en suspension y los A&G dispersos

en el medio liquido.

La potencia, el diametro del rotor, los soportes y las pasarelas de acceso se dimensionan
de acuerdo con las caracteristicas del efluente y del tanque en que se instalaran los

mezcladores. ,
Modelo Capacidad de mezcla (m?3) Potencia (cv) @ Rotor mm >
DHT-MH-50 50 2 500 /
DHT-MH-100 100 4 1000
DHT-MH-200 200 75 1500 \ 2 .
DHT-MH-300 300 10 2000 i ‘
DHT-MH-400 400 15 2000 i !
DHT-MH-500 500 20 2000

Ambiental
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Sistema de Saturacion

Skid de saturacion de aire y generacion de
microburbujas, desarrollado para mejorar la eficiencia
delsistema de flotacion; su forma constructiva permite
incorporarlo a sistemas de flotacion existentes que
necesiten mejorar los parametros de eficiencia de
remocion de cargas. Fabricado en opciones de acero
al carbono y acero inoxidable, el Skid se configura
segun la necesidad del cliente.

Floculador Mecanico

El Floculador mecanico tiene la funcion de realizar una mezcla mas eficiente
del efluente liquido con el producto quimico, aumentando el tiempo de
detencion hidraulica para la formacion de floculos consistentes.

Ventajas:
- Mayor eficiencia de mezcla;
- Menor consumo de productos quimicos;

- El sistema de dosificacion puede ser totalmente
automatizado;

- Control visual sobre las tres fases del proceso
(correccion de pH, coagulacion y floculacion).

Aplicaciones:
- Tratamiento de efluentes industriales;
- Tratamiento de agua.

ELEquipo de preparacion de polimero automatico realiza la mezcla, dilucion y dosificacion
automatica mediante flujo continuo. Esta compuesto por tolva de almacenamiento de
polimero, camara de mezcla, camara de dilucion y camara de maduracion. Con sensores
de nively bombas dosificadoras, el sistema esta totalmente automatizado mediante PLC.

EPP 250 250 Acero Inoxidable
EPP 500 500 Acero Inoxidable
EPP 1000 1.000 Acero Inoxidable
EPP 2000 2.000 Acero Inoxidable
EPP 3000 3.000 Acero Inoxidable
EPP 5000 5.000 Acero Inoxidable
EPP 10000 10.000 Acero Inoxidable
EPP 15000 15.000 Acero Inoxidable

Ambiental




Flotador por Aire Disuelto

Proyectados para realizar la remocion de solidos suspendidos, aceites
y grasas presentes en efluentes, mediante proceso fisicoquimico o
solamente fisico. Sistema de generacion de microburbujas mediante
bomba multifasica y saturador, con distribucion de microburbujas por
dispersores instalados en la parte inferior del tanque de flotacion.

Principales Aplicaciones:

- Remocion de solidos en suspension de aguas superficiales y
efluentes;

- Remocion de turbidez;

- Remocion de pequenas algas de aguas de abastecimiento;
+ Remocion de material oleoso de efluentes industriales;

- Pretratamiento de efluentes industriales;

- Postratamiento de efluentes de reactores anaerobios;

- Espesamiento de lodo de ETAy PTAR;

- Unidad de clarificacion en el proceso de lodo activado.

Vantagens:

Entre las ventajas de la utilizacion de este tipo de sistema se
destacan:

- Pequenas areas de instalacion, debido a las altas tasas de
operacion;

- Bajo consumo de energia;

- Elevada eficiencia en la remocion de cargas, debido a la tasa ideal

de incorporacion y distribucion de microburbujas y a un tiempo
de detencion hidraulica adecuado a cada aplicacion;

- Menor consumo de productos quimicos en comparacion con el
sistema convencional,

- Menor generacion de volumen de lodo debido a la eficiencia de
espesamiento del sistemay al alto rendimiento en la remocion de
carga organica, aceites, grasas y solidos suspendidos.

Ambiental

MODELOS DE FLOTADORES
Caudal de Material

trabajo (m3/h) constructivo

DHTFT 5 50 Acero Inox. /
Acero al Carbono

DHTFT 6 75 Acero Inox. /
Acero al Carbono

DHTFT 7 100 Acero Inox. /
Acero al Carbono

DHT-FT 8 150 Acero Inox. /
Acero al Carbono

DHTFT9 200 Acero Inox. /
Acero al Carbono

DHT-FT 10 250 Acero Inox. /
Acero al Carbono

DHT-FT 11 300 Acero Inox. /
Acero al Carbono

DHT-FT 12 350 Acero Inox. /
Acero al Carbono

DHT-FT 13 400 Acero Inox. /
Acero al Carbono

DHT-FT 14 450 Acero Inox. /
Acero al Carbono

DHT-FT 15 500 Acero Inox. /
Acero al Carbono

caudal de trabajo sujeto a variacion segun las caracteristicas
del efluente. capacidades mayores bajo consulta

DheyTecnica a




EFICIENCIAS DEL SISTEMA DE
FLOTACION DHEYTECNICA

Parametros Operacion Fisico / Quimica Operacion Fisica

DBO 852a92% 40 a 60%

DQO 75a80% 50 a 60%

Aceites y Grasas 952a98% 40a70%

Sélidos suspendidos Superior al 95% 40 a 65%

Nitrégenio Superior al 50% 20a30%
indices de remocion sujetos a variacion segun las caracteristicas del efluente y los quimicos aplicados..

Tanque de Calentamiento de Lodo

Tanque de calentamiento de lodo mediante inyeccion directa de vapor por ramales
de distribucion internos en el fondo del tanque, a fin de mejorar la disipacion del
calory garantizar la temperatura ideal del proceso.

Control de temperatura automatico con controlador digital.

Fabricado en acero inoxidable o acero al carbono, con revestimiento térmico segun
la necesidad del proyecto.

Modelo Volume hidraulico (L) Consumo vapor (kg/h) Presién de trabajo (kgf/cm?)
DHT-TA3 3.000 380 5
DHT-TAS 5.000 625 5
DHT-TA7 7.000 875 5
DHT-TA10 10.000 1.250 5
DHT-TA15 15.000 1.875 5
DHT-TA20 20.000 2.500 5

Ambiental
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Decantador Secundario

El Decantador secundario promueve la remocion de los solidos suspendidos mediante la sedimentacion de las particulas
solidas, por diferencia de densidad.

Para obtener mayor eficiencia del equipo, se instala en su interior un Puente Barredor que realiza el arrastre de las
particulas sedimentadas en el fondo del Decantador, dirigiendolas hacia el ducto de descarga central, desde donde se
remueven mediante bombeo.

La estructura de la pasarela, el piso y la baranda del Puente Barredor pueden fabricarse en acero inoxidable o acero al
carbono con galvanizado o pintura. Los brazos barredores, los vertederos y el deflector de alimentacion se fabrican en
chapa de acero inoxidable.

El Decantador dortmund promueve la remocion de los solidos
suspendidos mediante la sedimentacion de las particulas
solidas y pesadas; los efluentes, junto con los solidos, entran
al decantador por el tubo central y su flujo es dirigido por el
deflector de alimentacion, permitiendo que los solidos en
suspension se separen del liquido y sedimenten gradualmente
en su fondo conico. Pueden fabricarse en acero al carbono
o acero inoxidable.

Ventajas:

- Equipo compacto que ocupa pequenas areas de
instalacion;

+ Bajo costo de instalacion y mantenimiento por no poseer
piezas moviles;

- No hay consumo de quimicos ni de energia eléctrica.

DHT-DD5 5 Acero Inox. / Acero al Carbono
DHT-DD10 10 Acero Inox. / Acero al Carbono
DHT-DD15 15 Acero Inox. / Acero al Carbono
DHT-DD25 25 Acero Inox. / Acero al Carbono

Ambiental .
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Sistema de Lodo Activado

El Sistema de lodo activado es responsable de promover la remocion de materia organica disuelta y otras cargas como
solidos suspendidos, nitrogeno y fosforo no removidas en el sistema primario, que son parametros de vertido y control

ambiental.

El proceso de lodos activados es uno de los procesos de tratamiento mas eficientes y utilizados en las industrias; sin
embargo, el uso de esta técnica requiere algunos controles como: control del caudal, relacion alimento/ microorganismos,
suministro de oxigeno, temperatura, disponibilidad de nutrientes, pH y presencia de elementos toxicos, entre otros. Los
modulos de aireacion pueden ser estaticos, instalados en el fondo de tanques, o dinamicos tipo pendulares instalados
en lagunas, para obtener la mejor transferencia de oxigeno.

Ventajas de los Sistemas DheyTécnica:

- Mayor eficiencia en la transferencia
de oxigeno;

- Bajo costo energético;
- Alta densidad de aireacion;
- Mejor costo-beneficio;

- Facilidad de instalacion y
mantenimiento.

Estacion de Tratamiento de Agua (ETA]

La ETA compacta DheyTecnica fue desarrollada para el tratamiento de agua proveniente de rios y pozos subterraneos
mediante procesos de coagulacion, floculacion, clarificacion, filtracion y desinfeccion, con la finalidad de hacer el agua
potable para consumo humano o para su utilizacion en el proceso productivo.

Ventajas

- Facil operacion;

- Bajo consumo de productos quimicos;
- Bajo consumo de energia eléctrica;

- Menor area de instalacion por ser un
equipo compacto;

- Diferenciales:

- Sistema de controly dosificacion de quimicos
totalmente automatizado;

+ Retrolavado automatico, con programacion
via PLC.

+ Suministro de filtros de arena y filtros cerrados.

Modelo Caudal de trabajo Material constructivo
m3/h

ETA DHT 25 25 Acero Inox. / Acero al Carbono
ETA DHT 50 50 Acero Inox. / Acero al Carbono
ETA DHT 75 75 Acero Inox. / Acero al Carbono
ETA DHT 100 100 Acero Inox. / Acero al Carbono
ETA DHT 150 150 Acero Inox. / Acero al Carbono
ETA DHT 200 200 Acero Inox. / Acero al Carbono
ETA DHT 250 250 Acero Inox. / Acero al Carbono

Ambiental
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CUENTE CON DHEYTECNICA
PARA TRANSFORMAR
COPRODUCTOS EN INGRESOS.

Dheytecnica ofrece un soporte técnico
especializado y agil, garantizando la
optimizacion continua de los procesos y la
maxima seguridad operacional, ofreciendo:

l\/| Servicios de ingenieria
l\/| Asistencia tecnica
l\/| Piezas de repuesto

Nuestros equipos cuentan con sistemas
avanzados de monitoreo y automatizacion,
permitiendo que usted acompane todas las
variables del proceso en tiempo real via PLC,

M D N |TD R E E sistema supervisorio y dispositivos moviles.
TODO EN

Visibilidad total de la
produccion

TIEMPO REAL

Control de consumo de
recursos

Monitoreo remoto de
eficiencia y desempeno

CUNCURCY
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TRANSFORMANDO
RESIDUOS
EM RESULTADOS.

WWW.DHEYTECNICA.COM.BR

RUA ERNESTO GALLI, 130, 4 L
A everreon: eyliecnica
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